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Première Partie 
 

 

 

Présentation du Réseau : 
 

Présentation du réseau d’A.P.I. Folio 020 
  

Coté Module 1: 
 

SCHEMA : 
 

Câblage Entrées A.P.I. Folio 006 
 

Câblage Sorties A.P.I. Folio 007 
 

Câblage Pneumatique Folio 013 
 

GRAFCET : 
 

GEMMA Module 1 
 
Grafcet GS Module 1 Folio 026 
 

Grafcet GC Module 1  Folio 027 
 

Grafcet GPN et GR Module 1 Folio 028 et 029 
 

Logigramme Module 1 Folio 030 
 

 Coté Module 2: 
 

SCHEMA : 
 

Câblage Entrées A.P.I. Folio 008 
 

Câblage Sorties A.P.I. Folio 009 
 

Câblage Pneumatique Folio 014 
 

GRAFCET : 
 

GEMMA Module 2 
 
Grafcet GS Module 2 Folio 043 
 

Grafcet GC Module 2 Folio 044 
 

Grafcet GPN et GT Module 2 Folio 045 et 046 
 

 

 

 

 

 

 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

Configuration du Réseau 
 

FOLIO 20 Système de Conditionnement RAVOUX 



 

 

Coupure énergie de puissance ; 

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; 

RAZ sorties API ; 

Afficher messages 20 et 5. 

Depuis tous les états 

AU+SC1+SC2 

/AU./SC1./SC2. Mise 

en Service 

Système sous énergie; 

Figeage des grafcets GC, 

GPN et GR ; 

RAZ sorties API ; 

Afficher messages 1 et 2 

 

Marche 

Convoyeur 

Convoyeur en marche 

Afficher message 3 

Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-«  Appuyer sur Marche Convoyeur » 

3-« Machine Prête » ; 4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 » 

20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-«  Appuyer sur Mise en Service » 

X0 

Arrêt M1 

Attente fin de 

remplissage ; 

Allumer voyant 

Module 1. 

Marche M1 

Afficher messages 3 et 4 ; 

Verrouillage production 

module 2 M51(M2)=0. 

Arrêt Convoyeur . 

/AU./SC1./SC2 

Validation Production 

Module 1 (remplissage) ; 

 

Allumer voyant Module 1 

 

Déverrouillage production 

module 2 M51(M2)=0. 

Depuis A1,A2 et F1 

Reprise production 

Depuis A1 ou A2 ou F1 

Unité de Conditionnement de médicaments 

MODULE 1 (remplissage) 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 
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MODULE 1 point de vue PO & PGM 

GRAFCET GS 
 

FOLIO 26 Système de Conditionnement RAVOUX 

Grafcet de Sécurité: 
 

GS d'un point de vue PO : 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GS d'un point de vue Pgm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GS d'un point de vue Programmation 

 

Pour des raisons d’indépendance vis à vis des ordres de forçage disponible en PL7-Pro, le GS est réalisé 
en langage à contacts "LADER" dans la zone "PRL" du programme application. 
 

Reprise secteur ou passage API en RUN  

201 

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; 

RAZ sorties API ; 

Afficher messages n°20 et 5. 

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; 

RAZ sorties API ; 

Afficher messages n°1 et 2  

AU+SC1+SC2 

/AU./SC1./SC2. Mise en Service 

200 

202 

Marche Convoyeur. /AU./SC1./SC2 AU+SC1+SC2 

Arrêt Convoyeur. /AU./SC1./SC2 

%S0+%S1+%S13+%I1.0  

201 

%S9 

 

/%I1.1 

%I1.1 

200 

202 

%I1.8.%I1.1 /%I1.1 

/%I1.8.%I1.1 

 GC{*} GPN{*} GR{*} 

%S9 

 

 GC{*} GPN{*} GR{*} 

Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-«  Appuyer sur Marche Convoyeur » 

20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-«  Appuyer sur Mise en Service » 

Afficher messages n°1 et 2 

Afficher messages n°20 et 5  



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 1 point de vue PO & PGM. 

GRAFCET GC 
 

FOLIO 27 Système de Conditionnement RAVOUX 

Grafcet de Conduite 
 

 
GC d'un point de vue PO : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
GC d'un point de vue Pgm : 

 

 

50 

51 

52 

Marche Module 1 et Autorisation GS 

Arrêt Module 1 

Verrouillage production Module 2 Afficher messages n°3 et 4 

cycle en cours fini 

X202  

Autorisation production Module 2 Allumer voyant Module 1 

Allumer voyant Module 1 

50 

51 

52 

%I1.7.%X202 

/%I1.7 

%MW0 :=0 ; %MW1 :=0 

%MW2 :=1 ; %MW3 :=1 

%MW4 :=0 ; 

WRITE_VAR(ADR#0.1.4 ’%M’,51,1,%MW4 :1,%MW0 :4) 

Afficher messages n°3 et 4 

%X0 

%X202  

%Q2.6 

%Q2.6 

Liste des Messages : 3-« Machine Prête » 

4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 » 

6- « Production en cours » 

7-« Arrêt demandé en fin de cycle » 

%MW0 :=0 ; %MW1 :=0 

%MW2 :=1 ; %MW3 :=1 

%MW4 :=1 ; 

WRITE_VAR(ADR#0.1.4 ’%M’,51,1,%MW4 :1,%MW0 :4) 

Afficher messages n°6 

X202 ./X7./X8 

Afficher messages n°7 

X202 ./X7./X8 

%MW101:=6 

%X202./%X7./%X8 

%MW101:=7 

%X202./%X7./%X8 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 1 point de vue PO 

GRAFCETS GPN & GR 
 

FOLIO 28 Système de Conditionnement RAVOUX 

 Grafcet de gestion rampe GR 

 

 

 

 

 

 

Grafcet de production normale GPN  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 

11 

12 

(3s/X10.Rampe saturée).(X51+X52) 

0.5s/X11. Autorisation GPN 

Ouvrir SAS haut T0 

Rampe saturée 

Ouvrir SAS bas 

2s/X12 

13 

Acquittement GPN 

0 

1 

7 

X51. Présence palette 

1s/X1. Absence flacon 

Stopper palette 

Présence palette 

Afficher 

message n°10 

Message affiché 

2 

Absence palette 

3 

1s/X1. Présence flacon 

1s/X3.flacon plein 

8 

Libérer palette 

Message affiché 

Afficher 

message n°11 
4 

5 

Flacon rempli 

Absence palette 

6 

=1 

Compter flacon 

1s/X3.flacon vide 

« Remplissage » 

Stopper palette 

Libérer palette 

« Fin de Remplissage » 

Liste des Messages : 10-« Absence de Flacon » 

11-« Flacon déjà plein » 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 1 point de vue PGM. 

GRAFCETS GPN & GR 

FOLIO 29 Système de Conditionnement RAVOUX 

 Grafcet de gestion rampe GR 

 

 

 

 

 

 

Grafcet de production normale GPN  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

1 

7 

%X51.%I1.5 

) 

 

%X1.T=1s./%I1.6 

 

%Q2.4 

%I1.5 

%MW101:=10 

Message affiché 

2 

/%I1.5 

%Q2.4 

3 

%X1.T=1s.%I1.6 

%X3.T=1s./%I1.4 

8 

%Q2.5 

Message affiché 

%MW101:=11 4 

5 

%X13 

%Q2.5 

/%I1.5 

6 

=1 

%Q2.7 

%X3.T=1s.%I1.4 

« Remplissage » 

10 

11 

12 

%TM0.Q.(%X51+%X52) 

%X11.T=0.5s.%X4 

%Q2.3 TM0 

%I1.3 

%Q2.2 

%X12.T=2s 

13 

/%X4 

« Fin de Remplissage » 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 1 point de vue PO & PGM. 

Surveillance module de Remplissage 

FOLIO 31 Système de Conditionnement RAVOUX 

 

 

 

Commande du Vibreur et de la Sole Tournante 

Logigramme dôun point de vue PO : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Commande du Vibreur et de la Sole Tournante 

Logigramme dôun point de vue PGM : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

%X51+%X52 ²1 
& 

%M2 S 

R 

TM1 
3s 

TM2 
3s 

%M3 S 

R 
& 

%Q2.0 
%I1.2 

%I1.3 

%X51+%X52 

%Q2.1 

Autorisation 

de Production ²1 
& 

M2 S 

R 

T1 
3s 

T2 
3s 

M3 S 

R 
& Autorisation 

de Production 

Moteur 

VIBREUR 

Moteur 

SOLE 

Charge Sole 

Tournante 

Saturation 

Rampe 



 

 

Coupure énergie de puissance ; 

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; 

RAZ sorties API ; 
Depuis tous les états 

AU+SC1+SC2 

/AU./SC1./SC2. Mise 

en Service 

Système sous énergie; 

 

 

 

Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-«  Appuyer sur Marche Convoyeur » 

3-« Machine Prête » ; 4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 » 

20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-«  Appuyer sur Mise en Service » 

X0.X10 

Arrêt M2 + 

Arrêt par M1 

Attente 

fin de 

bouchage 

Marche M2 

Afficher messages 3 et 4 ; 

Verrouillage production 

module 2 M51(M2)=0. 

Validation Production 

Module 2 (Bouchage) ; 

 

Reprise production depuis 

A1 ou A2 ou F1 ou F2 

Unité de Conditionnement de médicaments 

MODULE 2 (Bouchage) 

Production autorisée 

Attente 

autorisation 

de production 

par module 1 

Arrêt M2 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 2 point de vue PO & PGM 

GRAFCET GS 
 

FOLIO 43 Système de Conditionnement RAVOUX 

Grafcet de Sécurité: 
 

GS d'un point de vue PO : 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GS d'un point de vue Pgm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

GS d'un point de vue Programmation 

 

Pour des raisons d’indépendance vis à vis des ordres de forçage 
disponible en PL7-Pro, le GS est réalisé en langage à contacts 
"LADER" dans la zone "PRL" du programme application. 

 

Reprise secteur ou passage API en RUN  

201 
Figeage des grafcets GC, GPN et GT ; 

RAZ sorties API ; 

 

 
/AU./SC1./SC2. Mise en Service 

200 

%S0+%S1+%S13+%I1.0  

201 

/%I1.1 

200 

%I1.1 

%S9 

 

 GC{*} GPN{*} GT{*} 

AU+SC1+SC2 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 2 point de vue PO & PGM 

GRAFCET GC 

FOLIO 44 Système de Conditionnement RAVOUX 

Grafcet de Conduite: 
 

 
GC d'un point de vue PO : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
GC d'un point de vue Pgm : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

50 

51 

52 

Marche Module 2 

Autorisation production obtenue 

« Production en cours » 

Arrêt Module 2 + Arrêt par Module 1 

Allumer voyant Module 2 

53 « Attente fin de cycle en cours » 

cycle en cours fini 

Allumer voyant Module 2 

« Attente Autorisation production 

par module 1 » 

Arrêt Module 2 

« module 2 à l’arrêt » 

50 

51 

52 

%I1.9 

%M51 

« Production en cours » 

/%I1.9+ /%M51 

%Q2.7 

53 « Attente fin de cycle en cours » 

%X0.%X10 

%Q2.7 

« Attente Autorisation production 

par module 1 » 

/%I1.9 

« module 2 à l’arrêt » 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 2 point de vue PO 

GRAFCET GPN et GT 

FOLIO 45 Système de Conditionnement RAVOUX 

 

 

 

 

 

Grafcet de production normale GPN Grafcet de Topage GT 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 

11 

12 

Autorisation GPN 

Ventouse en bas 

Descendre 

ventouse 
Aspirer 

Descendre ventouse 

T/X12/0.2s 

13 

Ventouse en haut 

0 

1 

X52. Présence palette 

Indexer palette 2 

T/X1/0.2s 

T/X2/1s. Absence flacon 

3 

Absence palette 

4 

5 

Absence palette 

Flacon bouché 

Stopper palette 

Libérer palette 

T/X2/1s. Présence flacon 

Libérer palette Indexer palette 

Aspirer 

14 
Translater 

ventouse à droite 
Aspirer 

Ventouse à droite 

15 
Descendre 

ventouse 
Aspirer 

Ventouse en bas 

16 
Descendre 

ventouse 

T/X16/0.2s 

17 

Ventouse en haut 

18 
Translater 

ventouse à gauche 

Ventouse à gauche 

« Flacon bouché » 



 

 DATE IDENTIFIANT 

Etablit-le 

Révisé-le 

15/08/2006 

 

 

J-M Bousquet 

 

 

 

MODULE 2 point de vue PGM 

GRAFCET GPN et GT 

FOLIO 46 Système de Conditionnement RAVOUX 

 

 

Grafcet de production normale GPN Grafcet de Topage GT 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

1 

%X52. %I1.2 

%Q2.6 2 

%X1.T>2 

%X2.T>10. /%I1.8 

3 

/%I1.2 

4 

5 

/%I1.2 

%X17 

%Q2.4 

%Q2.5 

%X2.T>10. %I1.8 

%Q2.5 %Q2.6 

10 

11 

12 

%X4 

%I1.6 

%Q2.2 %Q2.3 

%Q2.2 

%X12.T>2 

13 

%I1.7 

%Q2.3 

14 %Q2.0 %Q2.3 

%I1.4 

15 %Q2.2 %Q2.3 

%I1.6 

16 %Q2.2 

%X16.T>2 

17 

%I1.7./%X4 

18 %Q2.1 

%I1.5 

« Flacon bouché » 



 

 

 

 

 

 

Deuxième Partie 
(Disponible uniquement sous forme papier en salle de TP) 

 

 

 

 

 

 

 ANNEXE 1: 
 

  MODULE DE REMPLISSAGE ; API MAITRE/RESEAU : 
 

¶ Programme MODULE 1 :     RAVOUX1 
 
 

$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 

 

 ANNEXE 2: 
 

  MODULE DE BOUCHAGE ; API ESCLAVE/RESEAU : 
 

¶ Programme MODULE 2 :     RAVOUX2 
 
 

$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 

 

 ANNEXE 3: 
 

 

  Programme XBT H002010 :     RAVOUX 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

 


