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Configuration du Réseau

IDENTIFIANT
J-M Bousquet

DATE

15/08/2006

Systéme de Conditionnement RAVOUX

Etablit-le
Révisé-le




CLaNDS | Références de I'équipement

&m Guide d'Etude des m b s Db Diwvatie. Unité de Conditionnement-de médicaments
Modes de Marches et d Arrets ! -MODULE 1 (rempllssage) e

EDIT 10N -l\ﬂl 3871
'Ef‘(';‘l'jgl | (APROCEDURES D'ARRET dela Partie Opérative (PO| (F) PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
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’ e e—— o — — e it i e g L e anrba
fricher messages 3et 4 ; fae - I I
Repri ducti 13 Verrouillage production
e eprise production module 2 M51(M2)=0.
—- Depuis Al ou A2 ou F1 -
Bl ¥
Qi}.u e PO darn 01t desm e X0 :: Aridr o> i
: Convoyeur en marchep-—~— .
f - [Afficher message 3 - impngelari
Marche noouc’rmn;-n-
Convoyeur £ 4 | v ' |
r—— (i o e ament | | ; I
Figeage des grafcets GC, Attente fin de Ve | -‘-’ - - }
e | GPNetGR; remplissage | i i S e £
= |RAZsorties APL; Allumer voyaft T I Validation Production
l ‘
A
l i -l A~
— ) Arrét M1 Allumer voyant Module 1 ey
4 Depuis ALLA2et F1 ___ R s
. e e ‘l Ll Déverrouillage production
7 Saragtalin xaves s i module 2 M51(M2)=0.
Py -—5\3- MarClvel e test =™
P C l
3 i lmon =z=zsaEs
—} /AU/SCLISC2. Mise T — ¥
en SerV|ce1 5 TP
mieron DT} Aot aurgence Coupure energie de puissance ;
- i Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; .
: RAZ sorties API ; -
e Afficher messaces-20-et-5. e £
(o | (D) PROCEDURES en DEFAILLANCE de ia Partie Opérative (PO) '\ (F) PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-« Appuyer sur Marche Convoyeur »

3-« Machine Préte » ; 4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 »
20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-« Appuyer sur Mise en Service »




Grafcet de Sécurité:

GS d'un point de vue PO :
Reprise secteur ou passage APl en RUN
f ‘ T

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ;
200 | L/RAZ sorties API ;

Afficher messages n°20 et 5.

1 /AU./SC1./SC2. Mise en Service

Figeage des grafcets GC, GPN et GR ;
201 RAZ sorties API ;
Afficher messages n°1 et 2

AU+SC1+SC2  wmfem - Marche Convoyeur. /AU./SC1./SC2

202

== AU+SC1+SC2 === Arrét Convoyeur. /AU./SC1./SC2

GS d'un point de vue Pgm

A *

%S0+%S1+%S13+%I11.0

200 | H%S9 |||[GC{*} GPN{*} GR{*} | [Afficher messages n°20 et 5

— 011.1

—

201 —%S9|||GC{*} GPN{*} GR{*} | [Afficher messages n°1 et 2

1%11.] e m—t— 0011.8.%I11.1

202

=t [%Il1.1 - /%11.8.%I1.1

GS d'un point de vue Programmation

Pour des raisons d’independance ViP®,le&Sestréaisé d e s
en langage a contacts "LADER™" dans la zone "PRL" du programme application.
Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-« Appuyer sur Marche Convoyeur »
20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-« Appuyer sur Mise en Service »
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 1 point de vue PO & PGM
Révisé-le GRAFCET GS
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GC d'un point de vue PO :

Grafcet de Conduite

X202

50

| Verrouillage production Module 2 Afficher messages n°3 et 4

== Marche Module 1 et Autorisation GS

A

X202 ./X7./X8

51

| Autorisation production Module 2 Allumer voyant Module 1 | Afficher messages n°6

== Arrét Module 1

X202 ./X7./X8

52

—| Allumer voyant Module 1

Afficher messages n°7

= CyCle en cours fini

GC d'un point de vue Pgm :

A

| %X202

%MWO :
%MW?2 :

50 | L_|%Mwa
WRITE_VAR(ADR#0.14" %M’ , 51, 11 %B6WON4)

=0 ; %MW1 :=0
=1; %MWS3 =1
=0;

Afficher messages n°3 et 4

e 0011.7.%X202

4 %X202./%X7./%X8
%MWO :=0 ; %MW1 :=0 %Q2.6 | %»MW101:=6
51 %MW?2 :=1; %MW3 :=1
%MW4 =1 ;
WRITE_VAR(ADR#0.1.4° %M’ , 51, 11,%B4\WON4)
= [%I11.7 | %X202./%X7./%X8
52 | %Q2.6 | %Mw101:=7
—— 00 X0
Liste des Messages : 3-« Machine Préte »
4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 »
6- « Production en cours »
7-« Arrét demandé en fin de cycle »
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 1 point de vue PO & PGM.
Révisé-le GRAFCET GC
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Grafcet de production normale GPN

Présence palette

Grafcet de gestion rampe GR

Stopper palette

-t X51. Présence palette

l —

Stopper palette

Afficher

7
messade n°10

3

= Message affiché

= 1]5/X1. Absence flacon === 15/X1. Présence flacon

| Rampe saturée

Ouvrir SAS haut

TO

11

Ouvrir SAS bas

m 15/X3.flacon plein w15/ X3.flacon vide
g || Afficher 4 | « Remplissage »
message n°11
= Message affiché == Flacon rempli

Libérer palette

5 —

Libérer palette

== Absence palette

== Absence palette

6 [—

Compter flacon

—t =]

Liste des Messages :

10-« Absence de Flacon »

11-« Flacon déja plein »

12
——25/X12
13 | «Finde Remplissage »

= Acquittement GPN

=== (35/X10.Rampe saturée).(X51+X52)

=== (0),55/X11. Autorisation GPN

DATE

IDENTIFIANT

Etablit-le 15/08/2006

J-M Bousquet

Révisé-le

MODULE 1 point de vue PO
GRAFCETS GPN & GR

Systeme de Conditionnement RAVOUX
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Grafcet de production normale GPN

| %I1.5

9%Q2.4

e 70X51.%11.5

1

%Q2.4

== %X1.T=1s./%I1.6

Grafcet de gestion rampe GR

| %I1.3

%Q2.3 T™MO

=t=%TMO0.Q.(%X51+%X52)

11

== 0%X11.T=0.55.9%X4

12 | —| %Q2.2

L %X12.T=2s

13 | «Finde Remplissage »

—t— [0 X4

== 00X1.T=1s.%I1.6

7 %MW101:=10 3
= Message affiché
e 06X 3. T=15./%11.4 — 06 X3.T=15.%I1.4
8 %MW101:=11 4 | « Remplissage »
= Message affiché m—06X13
| 5 || %Q2s
2 — %Q2.5
Q — %15
—011.5
6 | %Q2.7
—t— =]
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 1 point de vue PGM.
Révisé-le GRAFCETS GPN & GR
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Commande du Vibreur et de la Sole Tournante
Logi gr amme

d o un:

point de vue PO

Charge Sole| T1 |
Tournante ! 33
Saturation | T2 |
Rampe ! 33

~—

21

O M2 & Moteur
R Autorisation | VIBREUR
de Production
O M3 & Moteur
R Autorisation | SOLE
de Production

Commande du Vibreur et de la Sole Tournante
Logi gr amme

dodéun

point de vue PGM

$11.2 TM1 -
| - t ‘ oS M2 éi %02.0
121 5 $X51+3X571
$711.3 L T™MZ s $M3
. - 5 502.1
- | &
FX51+%X5
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 1 point de vue PO & PGM.
Révisé-le Surveillance module de Remplissage
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Références de I'équipement

Guide d'Etude des m | 20 - PateDieaiee | Unité-de Conditionnement de-médicaments— -
Modes de Marches et d Arrets e rrp— MODULE 2 (Bouchage) R
';;;ﬁ] | (A)PROCEDURES D'ARRET dela Partie Opérative (PO) (F) PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
, ----------------------- sl *—“A—_—-~-—~—-—-~-—---~—- N
‘ - -Aﬂﬁt MZ. AN v i wr
T e Fficher'messages 3 et 4 ; |
A Verrouillage production | l
pikrebs module 2 M51(M2)=0. i | SR
e r 4 Marche M2 \i
(\A_Z‘lu e P O cam dt St e X0.X10 A~ |
K v——._. Bovee— — ey i
T Reprise production depuis - i i |
AlouA2ouFlouF2 WMM:;;:%
A [ A | l T
(AS)< reswar o o A emansd  RAQpeeo anrgsfl | I —r Production a{utorisée
\ o Attente i - A1 - }
~ o Systeme sous énergie; fin de j B ) e pe
s bouchage T I _-1 Validation Production
| ‘s | Module 2 (Bouchage) ;
) ¥ ¥ H ' Arrét M2 +
H . Arrét par M1 b g
|
— — }.._... R
1 l A
% ograatc o Batey s ‘. R Prodatan tout de merme = e e
i ; i TS
& l -
- i l-—-moo
b /AU.ISCLJSC2. Mise UCTIONS SIS S === | 1ONE o= = 0 =)
en Service S e e T T T T T k02 LR
s P - AU+SC1+SC2
[@ simeueee > COUPUre énergie de puissance ;
e Figeage des grafcets GC, GPN et GR ; < | ... Depuis-tous-les-états- —
, RAZ sorties API ; -— !
‘wence | (D) PROCEDURES en DEFAILLANCE deia Partie Opérative (PO) 'i (F) PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT J
Liste des Messages : 1-« Machine sous énergie » ; 2-« Appuyer sur Marche Convoyeur »

3-« Machine Préte » ; 4-« Choisir le mode de production 1 ou 1&2 »
20-« Sécurités enclenchées AU ou Carter » 5-« Appuyer sur Mise en Service »




Grafcet de Sécurité:

GS d'un point de vue PO :

Reprise secteur ou passage APl en RUN

—

200

— AU+SC1+SC2

201 |—

Figeage des grafcets GC, GPN et GT ;
RAZ sorties API ;

= [AU./SC1./SC2. Mise en Service

GS d'un point de vue Pgm

%S0+%S1+%S13+%I11.0

200

— [%11.1

— 0l

GS d'un point de vue Programmation

201 |—o6s9||[GC{*} GPN{*} GT{*}]

11

Pour des raisons d’indépendance vis a vis des ordres de forcage

disponible en PL7-Pro,

le GS est réalisé en langage a contacts

"LADER" dans la zone "PRL" du programme application.

DATE

IDENTIFIANT

Etablit-le

15/08/2006

J-M Bousquet

Révisé-le

GRAFCET GS

MODULE 2 point de vue PO & PGM

Systeme de Conditionnement RAVOUX

FOLIO 43




Grafcet de Conduite:

GC d'un point de vue PO :

50 «modul

=== \arche Module 2

m—— Arrét Module 2

A

e 2

51 | ¢ Attente Autorisation production
par module 1 »

== Autorisation production obtenue

52 —| Allumer voyant Module 2 | « Production en cours »

e Arrét Module 2 + Arrét par Module 1

53 [—| Allumer voyant Module 2 | « Attente fin de cycle en cours »

= Cy/Cle en cours fini

GC d'un point de vue Pgm :

50 «modul

—t—0511.9

e 2

51 | ¢ Attente Autorisation production
par module 1 »

Révisé-le

GRAFCET GC

—%I11.9 == %M51
: 52 —| %Q2.7 « Production en cours »
e (%1 1.9+ /%M51
53 —| %Q2.7 « Attente fin de cycle en cours »
== 00X0.%X10
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 2 point de vue PO & PGM

Systeme de Conditionnement RAVOUX
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Grafcet de production normale GPN

Grafcet de Topage GT

L X52. Présence palette

1 || Stopper palette
== T/X1/0.25
2 |—1 Indexer palette

=t T/X2/1s. Absence flacon =t T/X2/1s. Présence flacon

y

1

0

== Autorisation GPN

1 |—{ Descendre ventouse

== \/entouse en bas

3

Libérer palette 4

I Indexer palette

j— Absence palette == Flacon bouché

12 Descendre Aspirer
ventouse
T /X12/0.25
13 | Aspirer
== \/entouse en haut
Translater Aspirer

14 |—

5

- Libérer palette

= Absence palette

ventouse a droite

== \/entouse a droite

15

Descendre
ventouse

Aspirer

=== \/entouse en bas

Descendre
16 ventouse
=t T/X16/0.25

=== \/entouse en haut

17 « Flacon bouché »

18 |—

Translater

ventouse a gauche

= \/eNtouse & gauche

DATE

IDENTIFIANT

Etablit-le

15/08/2006

J-M Bousquet

Révisé-le

MODULE 2 point de vue PO
GRAFCET GPN et GT

Systeme de Conditionnement RAVOUX
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Grafcet de production normale GPN Grafcet de Topage GT
r'y 4
v 4
0 10
L %X52. %I1.2 — X4
1 | %Q24 11 | %Q2.2
— 0X1.T>2 =T %I1.6
5 | %026 12 1 %Q2.2 %Q2.3
——06X12.T>2
—==0%X2.T>10. /%I1.8 — 06X2.T>10. %I1.8 13 || %023
3 | %Q25 4 | %Q2.6 —— 011.7
j_/%u.z - %X17 14 1 %Q20 | %Q2.3
5 — %Q2.5 —t—011.4
1)
1%11.2 15 | 19022 | %Q23
—t—0511.6
16— %Q2.2
——06X16.T>2
17 | «Flacon bouché »
——0511.7./%X4
18 | %Q2.1
m—0011.5
DATE IDENTIFIANT
Etablit-le 15/08/2006 J-M Bousquet MODULE 2 point de vue PGM
Révisé-le GRAFCET GPN et GT
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FOLIO 46




Deuxieme Partie
(Disponible uniguement sous forme papier en salle de TP)

ANNEXE 1:
MODULE DE REMPLISSAGE ; API MAITRE/RESEAU

 Programme MODULE 1 : RAVOUX1

SSSSSSSSSSSSSSSSSS

ANNEXE 2:
MODULE DE BOUCHAGE ; API ESCLAVE/RESEAU

1 Programme MODULE 2 : RAVOUX2

SSSSSSSSSSSS5SSSSS

ANNEXE 3:

Programme XBT H002010 : RAVOUX



