CH4 GEMMA & SURETE- EX2ZCORRIGE
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Travail demandé :
1) Reéaliser la correspondance entre le GEMMA ci-dessies grafcets de Sécurité (GS) et Conduite (@20 2 ;
2) Reéaliser la coordination entre GS, GC et GCT puiseBGCT avec les autres Taches. (page 2 a 4)
3) Compléter le tableau « étude pas a pas » qui \&idsuwrni page 5.
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GRAFCETSDE NIVEAU HIERARCHIQUEMENT SUPERIEUR

GRAFCET DE SECURITE (GS)
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GRAFCETS DE NIVEAU LOCAL

GRAFCET de coordination des tiches (GCT)
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Thche X+ Tache Z+

Thche "PRISE CAISSE"
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